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DESCRIPCION

La tecnologia se basa principalmente en las
reacciones quimicas que ocurren en un biorreactor
piloto de 300 L y un reactor quimico donde se
obtiene como producto final NaHS, a partir de la
reaccion de una solucion de NaOH y H,S biogénico,
reactivo producido por un consorcio microbiano que
utiliza etanol y residuo de cerveza como fuente de
energia y carbono.

Los resultados evidencian en todos los casos que las
mezclas, reacciones y procesos llevados a cabo en la
planta piloto son efectivas, como también las
condiciones de operacion.
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Produccion biotecnologica
de sulfthidrato de sodio

PROCESO BIOTECNOLOGICO PARA LA PRODUCCION NACIONAL DE NaHS
MEDIANTE H2S BIOGENICO.

o
BENEFICIOS CLAVE: [l 1'%

Genera tecnologia biotecnoldgica capaz de ocasionar
cambios significativos en el modelo de negocios actual
en lo que respecta al abastecimiento de NaSH.

Disminuye los impactos ambientales asociados al
transporte.

Genera mayores ingresos a nivel nacional al ser produci-
do con materias primas locales.

Se trata de un producto innovador que se produce en
base a un consorcio bacteriano biogénico.

Potencia la economia circular utilizando residuos y/o
subproductos industriales para su produccion.
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OPORTUNIDAD

En la actualidad el mercado nacional de NaHS es abaste-
cido exclusivamente mediante importacion, principal- ESTADO DEL DESARROLLO:

mente desde Argentina, USA y China, consecuencia de
que Chile no es su propio generador del reactivo. Lo Aplicaci()n electronica TRL6:

anterior genera dependencia del mercado internacional y T loai lidad t | t
otras consecuencias ambientales asociadas al transporte écnologia validada en entorno relévante

y descarga del quimico en puertos. Por otro lado, aproxi- ProteCCién Intelectual.
°

madamente el 77 % del reactivo NaHS es utilizado en la
region de Antofagasta en procesamiento de minerales
para la recuperacion de cobre y molibdeno, tales cifras
van en aumento progresivo e indican que importadoras y
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distribuidoras locales han quintuplicado sus ventas en los
ultimos 4 afios. En base a lo mencionado anteriormente,
se desarrolla tecnologia, la cual permite vislumbrar un
futuro escenario de abastecimiento de NaHS que involu-
cre produccién nacional biotecnolégica, con uso de mate- (@

rias primas locales, alternativas y bajo impacto ambiental. .
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CONTACTANOS

La Universidad Catolica del Norte estd abierta a diversas
Procesos mineros de flotacion para formas de colaboracién, incluyendo licenciamiento,
produccion de concentrados de Cu, Mo y co-desarrollo o inversién. Para mas informacion sobre
otros potenciales esta tecnologia y suimpacto potencial, lo invitamos a
agendar una reunioén con el equipo de la Direccién de
Innovacién y Transferencia Tecnoldgica y el
investigador lider del proyecto.
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